
簡報人：張育銘

「鋼結構工程」特別監督人
於「施工中及施工後」

現場查核之重點與常見缺失



監督依據

1.設計圖說

2.鋼構造建築物鋼結構設計技術規範

3.鋼構造建築物鋼結構施工規範

4.監督計劃書



監督前的準備工作

(了解設計圖說)



設計圖範例-銲接通圖



設計圖範例-銲接通圖



設計圖範例-接頭型式



韌性切削原理



韌性切削現場照片



鋼構設計規範條文



鋼構設計規範條文



鋼構設計規範條文



鋼構施工規範條文

監督≠監工



鋼構施工規範條文



鋼構銲接程序規範書



監督的幫手

1.鋼板及銲道非破壞檢測(第三者檢

驗)

2.營造廠的品管工程師



營造廠須提供資料

施工品質管制執行情形

(含照片說明)

材料檢(試)驗管制情形

(含照片說明)

施工及材料不合格管制與追蹤

(含改善照片)

非破壞檢測(NDT)紀錄統計

(含不合格率)



鋼結構施工

1.鋼構場內

2.工地現場



鋼結構施工現場查核重點

(1)鋼結構工程施工查驗-鋼結構構件廠驗。

(2)鋼結構工程施工查驗-構件進場查驗。

(3)鋼結構工程施工查驗-現場精度測量作業。

(4)鋼結構工程施工查驗-鋼構安裝作業（品質文件

、高強度螺栓接合作業、電銲前檢查）。

(5)鋼結構工程施工查驗-工地電銲檢查（電銲中檢

查、電銲後檢查、校正作業）。

(6)鋼結構工程施工查驗-鋼承板、剪力釘作業。

(7)鋼結構工程施工查驗-工地電流抽查。



1) 進料與檢驗

工廠製造施工流程說明

2) 放樣與切割



3) 一次組立

工廠製造施工流程說明

4) 電銲



5) 構件整修與試拼裝

工廠製造施工流程說明

6) 二次組立



7) 塗裝與運輸

工廠製造施工流程說明



1) 鋼構成品進場-鋼柱查驗

工地現場施工流程說明



1) 鋼構成品進場-鋼樑查驗

工地現場施工流程說明



1) 鋼構成品進場-制震器查驗

工地現場施工流程說明



2) 吊裝作業-安裝精度檢驗

工地現場施工流程說明



2) 吊裝作業-安裝精度檢驗

工地現場施工流程說明



2) 吊裝作業-制震器安裝精度檢驗

工地現場施工流程說明



3) 高張力螺栓鎖斷作業-軸力試驗

工地現場施工流程說明



3) 高張力螺栓鎖斷作業-螺栓鎖斷查驗

工地現場施工流程說明



4) 鋼構電銲作業-電銲前查驗

工地現場施工流程說明



4) 鋼構電銲作業-電銲前查驗

工地現場施工流程說明



4) 鋼構電銲作業-電銲前查驗

工地現場施工流程說明



4) 鋼構電銲作業-電銲中查驗

工地現場施工流程說明



4) 鋼構電銲作業-電銲中查驗

工地現場施工流程說明



4) 鋼構電銲作業-電銲中查驗

工地現場施工流程說明



4) 鋼構電銲作業-制震器電銲中查驗

工地現場施工流程說明



4) 鋼構電銲作業-電銲後第三者非破壞檢驗

工地現場施工流程說明



4) 鋼構電銲作業-電銲後查驗

工地現場施工流程說明



4) 鋼構電銲作業-電銲後查驗

工地現場施工流程說明



5) 鋼承鈑作業-鋼承鈑查驗

工地現場施工流程說明



6) 植釘作業-剪力釘查驗

工地現場施工流程說明



現場查驗常見的缺失照片



電銲前



剪力連接板錯誤



剪力連接板錯誤



螺栓未斷尾鎖斷



螺栓未斷尾鎖斷



螺栓未鎖緊(未緊貼連接板)



螺栓長度不足(外露牙過少)



火焰切割表面不平整



根部間隙不足



根部間隙不足



鈑位差過大



鈑位差過大



電銲中



未起收弧於主銲道外



未起收弧於主銲道外



未預熱(銲道表面潮濕或預熱溫度不足)



未預熱(銲道表面潮濕或預熱溫度不足)



無導銲鈑



無導銲鈑



電流過大



電壓過大



層間溫度過高



銲材生鏽



銲材受潮(保存不當)



電銲後



UT不合格



UT不合格



UT不合格



VT銲道瑕疵



VT銲道瑕疵



VT銲道瑕疵



VT銲道瑕疵



VT銲道瑕疵



VT銲道瑕疵



VT銲道瑕疵



VT銲道瑕疵



端部處理缺失



端部處理缺失



端部處理缺失



端部處理缺失



端部處理缺失



端部處理缺失



相關課程







簡報結束


